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Es wifd eine Vorrichtung zum Ausformen von durch Extni- 
dieren gebitdeten Vorforntiingen zu Hohlkorpern nach dem 
Blasverfahren vorgeschlagen. die aus einem Extrusionskopf 
14 und zwei Blasstationen 10 und 12 besteht. Die den beiden 
Btasstationen 10 und 12 in zwei Schliefteinheiten 16 und 18 
zugeordneten Blasformen werden mit Hilfe eines an den 
Schlie&einheiien 16 und 18 angreifenden Antriebes 28 ab- 
wechselnd in den Bereich des Extrusionskopfes 14 und der 
betreffenden Blasstation 10 bzw. 12 gesteltt sowie dort ver- 
riegalt Jeweils eine der Blasformen 10 und 12 befindet sich 
dabei im Bereich des Extrusionskopfes 14 oder in ihrer Blass- 
tation 10 bzw. 12; wahrend die andere Blasform in ihrer 
Blasstation 10 bzw. 12 verriegelt ist. 

Der einfache und funktionssichere Aufbau der Vorrichtung 
zeichnet stch durch etnen einzelnen Antrieb 28 zwischen den 
beiden Schlie&einheiten 16 und 18 aus, der jeweils uber die- 
jenige Schlie&einhett 16 bzw. 18 in einer Grundstetlung la- 
genftxierbar ist, wetche in ihrer Blasstation 10 bzw. 12 verrie- 
' gelt ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichiung zum Ausfor-. 
men von durch Extrudieren gebildeien Vorformlingen 
aus Kunststoff zu Hohlkdrpcrn nach dcm Blasverfah- 
ren. bestehend aus einem 2.B. von einem Extruder ge- 
speisten Extrusionskopf und zwei Blasstationen, bei 
welcher die den beiden Blasstationen in zwei SchlieBein- 
heiten zugeordneten Blasformen mit Hilfe von an den 
SchlieBeinheiten angreifenden Antrieben abwechseind 
in den Bereich des Exirusionskopfes und der betreffen- 
den Blasstation stellbar sowie dort verriegelbar sind, 
wobei sich jeweils eine der Blasformen im Bereich des 
Exirusionskopfes befindet» wahrend die andere Bias- 
form in ihrer Blasstation verriegelt isL 

Eine Vorrichtung dieser Art ist bereits bekannt durch 
das DE-GM 73 31 513. Sie hat den Zweck. zur Herstel- 
lung der Vorformlinge einen schnellaufenden Extruder 
einzusetzen und dadurch das Extrudieren von Vorform- 
lingen schon innerhalb desjenigen Zeitraumes zu er- 
moglichen, wahrend welchem die Blasformung des vor- 
her gefertigten Vorformlings in einer Blasstation siatt- 
findet 

Mit Hilfe einer solchen Vorrichtung ist es dabei mog- 
lich, den Vorformling in eine geoffneie Blasform hinein 
zu extrudieren, so daB diese sich schon unmittelbar nach 
der Fertigstellung des Vorformlings schlieBen laBt, also 
mit Hilfe ihrer SchlieBeinheit gegebenenfalls schon zur 
zugehorigen Blasstation hin bewegt werden kann, wah- 
rend noch die Endphase des Blasvorgangs. bspw. das 
AusstoBen des fertigen Formteils aus der geoffneten 
Blasform, im -Bereich der anderen Blasstation stattfin- 
det 

Ein Nachieil der bekannten Vorrichtung besteht je- 
doch darin, daB diese relativ breit gebaut werden muB, 
weil die Aniriebe fur die beiden SchlieBeinheiten seitlich 
von der Wirkebene der jeweiligen Blasstation eingebaut 
werden mussen, dabei aber auch nicht dort liegen kon- 
nen, wo die beiden Blasformen uber ihre SchlieBeinhei- 
ten abwechseind in den Bereich des ihnen gemeinsam 
zugeordneten Exirusionskopfes gestellt werden miissen. 

Ein anderer Nachieil der bekannten Vorrichtung liegt 
auch noch darin, daB eine Kollisionsmoglichkeii zwi- 
schen den SchlieBeinheiten fiir die beiden Blasformen 
besteht. sofem diese in unkontroliierter Weise, bspw. 
gleichzeitig, in Richtung auf den Extrusionskopf zu be- 
wegt werden. In einem solchen Falle sind dann aber 
Betriebsstorungen der Vorrichtung und gegebenenfalls 
Schaden an den SchlieBeinheiten sowie den Antrieben 
nicht vermeidbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter Ver- 
minderung des baulichen Aufwandes eine Vorrichtung 
der gattungsgemaBen Art so zu verbessem, daB sie sich 
mit verminderter Baubreite verwirklichen laBl und da- 
bei auch Kollisionen zwischen den beiden SchlieBein- 
heiten im Bereich des Exirusionskopfes ausgeschlossen 
werden. 

Gelosi wird diese Aufgabe nach der Erfindung durch 
die ICennzeichnungsmerkmale des Anspruchs l,namlich 
durch einen einzelnen Antrieb zwischen den beiden 
SchlieBeinheiten, der jeweils uberdiejenige SchlieBein- 
heit in einer Grundstellung ortsfest lagenfixierbar ist 
welche in ihrer Blasstation verriegelt ist 

Da der einzelne Antrieb sich jeweils in einem Bereich 
befindet, welcher zwischen einer Blasstation und dem 
Extrusionskopf liegt wird seitlich auflerhalb der beiden 
Blasstationen hierfur kein Einbauraum benotigt und da- 
mit die Baubreite der Vorrichiung soweit beschrankt 



dafl diese die beiden Blasstationen seitlich nicht iiber- 
ragt 

Weil andererseits der Antrieb zum Zwecke der Ver- 
stellung einer SchlieBeinheit nur dann wirksam werden 
5 kann, wcnn die jeweils andere SchlieBeinheit in ihrer 
Blasstation verriegelt ist konnen keineriei Kollisionen 
zwischen den beiden SchlieBeinheiten im Bereich des 
Exirusionskopfes eintreten, weil immer nur eine dieser 
beiden SchlieBeinheiten in den Bereich des Exirusions- 

10 kopfes stellbar ist 

Ein genugend groBer Stellweg des Antriebs fiir die 
Bewegung beider SchlieBeinheiten laBt sich erfindungs- 
gemiiB — nach Anspruch 2 - dadurch erreichen, daB 
der Antrieb jeweils an den oder in der Nahe der vonein- 

15 ander abgewendeten Seiten der beiden SchlieBeinheiten 
angreift Die minimale Baulange fiir den Antrieb laBi 
sich dabei auf die gemeinsame Baubreite der beiden 
SchlieBeinheiten absiimmen, so daB auch ein Stellweg 
fur jede einzelne SchlieBeinheit erreichbar ist welcher 

20 wenigstens annahernd doppelt so groB wie ihre Bau- 
breite ist. 

Ein anderes Weiterbildungsmerkmal der Erfmdung 
besteht - gemaB Anspruch 3 - darin. daB der Antrieb 
aus einem Unearanlrieb, z.B. einem Druckmittelzylin- 
25 der, beteht dessen Stellhub auf den Absiand zwischen 
den beiden Blasstationen abgestimmt ist 

Besonders bewahrt hat es sich weiterhin bei der erfin- 
dungsgemaflen Vorrichtung, wenn — nach Anspruch 4 

— die SchlieBeinheiten uber mindestens zwei jeweils als 
30 Lenkerparallelogramme ausgelegie Schwingenpaare 

aufgehangl sind und dabei — gemaB Anspruch 5 — der 
Antrieb unierhalb der Anlenkebene der Schwingenpaa- 
re an den SchlieBeinheiten angreift 
Abgesehen davon, daB die Schwingenpaare eine 

35 leicht gangige und exakte Verlagerung der SchlieBein- 
heiten zwischen dem Extrusionskopf und den Blasstati- 
onen ermoglichen. kommt die Stellkraft des Antriebs an 
einer gunstigen Stelle der beiden SchlieBeinheiten zur 
Wirkung und stellt dadurch das exakte Einfahren der 

40 jeweiligen Blasform in den Bereich des Exirusionskop- 
fes sicher. 

In der gleichen Zielrichiung wirki es sich aber erfin- 
dungsgemaB — nach Anspruch 6 — auch aus, wenn die 
Verriegelungen fiir die SchlieBeinheiten in den Blassta- 
45 tionen in Hohe des Antriebs an den SchlieBeinheiten 
angreifea 

In voneilhafter Weise konnen die Verriegelungen — 
gemaB Anspruch 7 — jeweils aus einer ortsfesten Ein- 
laufklaue und einem hierzu verschwenkbar gelagerten 
50 Hakenriegel im Bereich der Blasstationen sowie aus ei- 
nem Einlauf- und Riegelstuck an jeder SchlieBeinheit 
bestehen- 

Im Rahmen der Erfmdung kann es sich auch als wich- 
tig erweisen. dafi — nach Anspruch 8 — die Blasstati- 
55 onen eine andere Wirkebene haben als der Extrusions- 
kopf. In einem solchen Falle isl es dabei besonders 
zweckmaflig, wenn die Wirkebene des Exirusionskopfes 

— nach dem Vorschlag des Anspruchs 9 — oberhalb der 
Wirkebene der Blasstationen liegt 

60 Wahrend sich in einem solchen Falle die Schwingen- 
paare in ihrer venikalen Hangelage befinden konnen, 
wenn die jeweilige SchlieBeinheit sich in ihrer zugehori- 
gen Blasstation befindet wird die Bewegung der jeweili- 
gen SchlieBeinheit in Richlung zum Extrusionskopf hin 

65 mil Hilfe der Schwingenpaare in aufstcigcnder Rich- 
tung exakt gesieuert ohne daB dabei die SchlieBeinheit 
bzw. die darin befindliche Blasform mit dem aus dem 
Extrusionskopf austretenden Vorformling kollidieren 
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kann. 

Die Erfindung schiieBt aber auch eine Bauart der Vor- 
richtung ein, bei weicher — gemaB Anspruch 10 — der 
Exirusionskopf und die Blasstationen eine iibereinstim 



mende~Wirkebene Kaben, wobei danii die"SclTwingen- ' 
paare sowohi dann, wcnn sich die SchlieOeinheiten in 
ihrer Blasstation befinden. als auch dann. wenn sie in den 
Bereich des Exirusionskopfes gebracht sind, jeweils eine 
gegen die Vertikale geneigte Lage einnehmen. 

Die beim Umsiellen der SchlieOeinheiten siattftnden- 
de Pendelbewegung mil einer zunachst fallenden und 
dann wieder ansteigenden Bewegungskomponente 
kann in einem solchen Falle unter Verwendung von 
Schwingenpaaren mit relativ kurzer Baulange der ein- 
2elnen Schwingen bewirkt warden, ohne daB beim Ein- 
laufen der einzelnen Schliefleinheiten in den Wirkbe- 
reich des Exirusionskopfes Kollisionsgefahr der 
SchlieQeinheit bzw. der Blasform mit dem aus dem Ex- 
'^trusionslcopF bereits austretencen Vorfofmltn'g'besiehtr^ 
Die Zeichnung zeigi Ausfuhrungsbeispiele des Gc* 
gensiandes der Erfindung, und zwar in 

Fig, 1 inreinschematischerObersichlsdarstellungdas 
Funktionsprinzip der Vorhchtung zum Ausformen von 
durch Extrudieren gebildeten Vorformlingen zu Hohl- 
korpern in ihren vier moglichen Funktionsstellungen. 

Fig. 2 ebenfalls in rein schematischer Darstellung die 
wesentlichen Funktionsteile der Vorrichtung nach 
Fig. I. 

Fig. 3 in Seitenansicht eine ausfiihHiche Prinzipdar- 
stellung der Vorrichtung, wobei die beiden SchheBein- 
heiten sich jeweils in ihren Blasstationen befinden. je- 
doch nur die linke SchlieBeinheit hierin verriegeit isi. 

Fig. 4 die Vorrichtung nach Fig. 3, wobei die rechte 
SchlieBeinheit aus ihrer Blasstation in den Bereich des 
Extrusionskopfes gesiellt ist. 

Fig. 5 eine der Fig, 3 entsprechende Darstellung der 
Vorrichtung, wobei jedoch die rechte SchlieBeinheit in 
ihrer Blasstation verriegeit ist, wahrend die linke 
SchlieBeinheit Entriegelungsstellung einnimmt. 

Fig. 6 die Vorrichtung nach Fig. 5. wobei die linke 
SchlieBeinheit aus ihrer Blasstation in den Bereich des 
Extrusionskopfes gestellt ist, wahrend die. 

Fig. 7 bis 10 in den Fig. 3 bis 6 entsprechenden Dar- 
stellungen eine etwas abgewandelte Bauart der Vor- 
richtung wiedergeben. 

In Fig. 1 der Zeichnung ist durch die linke, sirichpunk- 
tierte Linie die Blasstation 10 und durch die rechte. 
strichpunktierte Linie die Blasstation 12 angedeutei. 
wahrend durch eine mittlere» strichpunktierte Linie der 
Extrusionskopf I4eines Extruders angedeutei isi. 

Zur Blasstation 10 gehort dabei jeweils die SchlieO 
einheit 16 zur Aufnahme einer Blasform 20, wahrend der 
Blasstation 12 eine SchlieBeinheit 18 zur Aufnahme ei- 
ner Blasform 22 zugeordnet ist 

Durch eine Verriegelung 24 kann die SchlieBeinheit 
16 jeweils im Bereich der Blasstation 10 festgelegi wer- 
den. wahrend eine entsprechende Verriegelung 26 dazu 
dient, die SchlieBeinheit 18 im Bereich der Blasstation 12 
zu fixieren. 

Zwischen den beiden SchlieBeinheiten 16 und 18 ist 
weiterhin ein Anirieb 28 angeordnet. Mit dessen Hilfe 
laBt sich einerseits die SchlieBeinheit 18 aus dem Be- 
reich der Blasstation 12 zum Extrusionskopf 14 hin ver- 
lagern, wie das die Bilder a) und b) der Fig. 1 verdeutli- 
chen. Andererseits kann mit Hilfe des Antriebs 28 aber 
auch die SchlieBeinheit 16 aus dem Bereich der Blassta- 
tion 10 zum Extrusionskopf 14 hin vertagert werden, wie 
das die Bilder c)und d)der Fig. 1 verdeutlichen. 



Damii der Amrieb 28 die betreffenden Versieilbewe- 
gungen hervorbringen kann. muB entweder die SchlieB- 
einheit 16 durch die Verriegelung 24 in der Blasstation 
10 festgelegt werden, wie das in den Bildern a) und b) 
~5~der'Fig.-l-angcdeuteristrodcr-aberdie-Schliefleinheit-lo— 
ist in der Blasstation 12 durch die Verriegelungen 26 
entsprechend festzulegen, wie aus den Bildern c) und d) 
der Fig. 1 hervorgeht. 
Als Antrieb 28 kann dabei ein Linearantrieb. bspw. in 
10 Form eines Druckmittelzylinders. zum Einsatz gelan- 
gen, der mil einem Funktionsteil. bspw, der Kolbenstan- 
ge 30, an der SchlieBeinheit 16 und mit dem anderen 
Funktionsteil, bspw. dem Zylindergehause 32. an der 
SchlieBeinheit 18 verankert ist. 
IS In die geoffnete Blasform 22 bzw. 20 der jeweils im 
Bereich des Extrusionskopfes 14 befindlichen SchlieB- 
einheit 18 bzw. 16 wird ein Vorformling, bspw. als 
Schlauch, hineinextrudiert. Wahrenddessen findet in der 
— ^Blasform-20-bzw— 22-der-jeweiis-in-der-BiassiationHO— 
20 bzw. 12 befindlichen SchlieBeinheit 16 bzw. 18 der Blas- 
vorgang zur Fertigstellung eines Hohlkorpers aus ei- 
nem Vorformling statt 

In Fig. 2 ist — schematisch vereinfacht — noch zu 
sehen. wie die Blasform 20 bzw. 22 in der SchlieBeinheit 
25 16 bzw. 18 untergebracht ist 

Angedeutet wird dort aber auch noch, wie der An- 
trieb 28 iiber seine (Colbenstange 30 und sein Zylinder- 
gehause 32 an den SchlieBeinheiten 16 und 18 angceift 
ijnd wie die Verriegelungen 24 und 26 vom Maschinen- 
30 gestell 34 her an den SchlieBeinheiten 16 und 18 angrei- 
fen. 

In den Fig. 3 bis 6 der Zeichnung ist der prinzipielle 
Aufbau einer Vorrichtung zum Ausformen von durch 
Extrudieren gebildeten Vorformlingen zu Hohlkorpern 

Si gezeigt Dabei ist zu sehen, daB die beiden SchlieBein- 
heiten 16 und 18 jeweils iiber Schwingenpaare 36 bzw. 
38 am Maschinengestell 34 aufgehangt sind. ledes 
Schwingenpaar 36 bzw. 38 wirkt dabei einerseits mit 
dem Maschinengestell 34 und andererseits mit der 

40 SchlieBeinheit 16 bzw. 18 als Lenkerparallelogramm zu- 
sammen. Mit Hilfe der Schwingenpaare 36 bzw. 38 laBt 
sich jede SchlieBeinheit 16 bzw. 18 mit der dann befind- 
lichen Blasform tangs kreisbogenformiger Bahnen seit- 
warts so verlagern, daB sie gleichzeitig auch noch eine 

4s Bewegungskomponente in Hohenrichtung ausfiihrt 
Wenn sich die SchlieBeinheiten 16 und 18 innerhalb 
ihrer jeweiligen Blasstation 10 bzw, 12 befinden. wie das 
aus den Fig. 3 und 5 hervorgeht nehmen beim Ausfiih- 
rungsbeispiel nach den Fig. 3 bis 6 die Schwingenpaare 

^ 36 jeweils eine vertikale Hangelage ein. Wird jedoch die 
SchlieBeinheit 16 bzw. 18 aus dem Bereich der zugehori- 
gen Blasstation 10 bzw. 12 zum Extrusionskopf 14 hin 
verlagert wie das die Fig. 4 fiir die SchlieBeinheit 18 und 
die Fig. 6 fur die SchlieBeinheit 16 verdeutlicht dann 

55 sind die Schwingenpaare 38 bzw. 36 jeweils in eine 
Schraglage gestellt 

Nach den Fig. 3 und 4 der Zeichnung ist die Verriege- 
lung 24 fiir die SchlieBeinheit 16 eingeriickt die Verrie- 
gelung 26 fiir die SchlieBeinheit 18 jedoch ausgeriickt 

bO Es ist deshalb moglich, mit Hilfe des Antriebs 28 die 
SchlieBeinheit 18 aus ihrer Blasstation 12 zum Extru- 
sionskopf 14 hin zu verlagern, wie das die Fig. 4 deutlich 
erkennen laBt 
Wird hingegen die Verriegelung 26 fiir die SchlieBein- 

65 heit 18 eingeruckt und gleichzeitig die Verriegelung 24 
fur die SchlieBeinheit 16 ausgeriickt dann laBt sich iiber 
den Antrieb 28 die SchlieBeinheit 16 gegeniiber dem 
Maschinengestell 34 aus dem Bereich der Blasstation 10 
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in den Bereich des Extrusionskopfes 14 verlagern, wie 
das der Vergleich der Fig. 5 und 6 verdeuilicht. 

Den Fig. 3 bis 6 der Zeichnung isi auch zu entnehmea 
daB der Antrieb 28 jeweils an den oder in der Nahe der 
voncinander abgewendeten Seiten der beiden Schliefl- 
einheiten 16 und 18 angreift, so daO er eine minimale 
Lange hat. die etwa der gemeinsamen Breite beider 
SchiieBeinheiten 16 und 18 enispricht. wie die Fig. 4 und 
6deuilich machen. 

Auf einfache Art und Weise kann dadurch der Stell- 
hub des Aniriebs 28 so abgestimmt werden, daB auch 
ein relaiiv groBer Absiand zwischen den beiden Biassta- 
tionen 10 und 12 noch problcmlos iiberbriickt werden 
kann. 

Wichtig ist auch, daB der bspw. von einem Druckmit- 
telzylinder gebildete Antrieb 28 an den beiden SchiieB- 
einheiten 16 und 18 in einem Bereich angreift, welcher 
unterhalb der Anienkebene der Schwingenpaare 36 und 
38 an den SchiieBeinheiten 16 und 18 liegt. Dabei kann 
einerseits die Kolbenstange 30 und andererseics das Zy- 
lindergehause 32 des Druckmitielzylinders etwa auf hal- 
ber Hohe zwischen den beiden oberen Fuhrungsholmen 
40 und den beiden unteren Fuhrungsholmen 42 der 
SchiieBeinheiten 16 und 18 angreifen. wie das aus den 
Fig. 3 bis 6 ohne weiteres erkennbar ist An den beiden 
oberen Fuhrungsholmen 40 jeder SchlieBeinheit 16 bzw. 
18 greifen dabei die Schwingenpaare 36 bzw. 38 an. wie 
das den Fig. 3 bis 6 ebenfaNs zu entnehmcn ist 

Damit eine einwandfreie Arbeitsweise des, bspw. als 
Druckmittelzylinder ausgetegten Antriebs 28 auf Dauer 30 
gewahrleistet wird, ist es ebenfalls wichtig, die beiden 
Verriegeiungen 24 und 26 zwischen dam Maschinenge- 
stell 34 sowie den SchiieBeinheiten 16 und 18 auf eine 
Wirkebene zu legen, die mit der Wirkebene des An- 
triebs 28 zusammenfallt 

ZweckmaBig ist es dabei auch, wenn die Massen- 
schwerpunktebene der beiden SchiieBeinheiten 16 und 
18 wenigstens annahemd auch gleicher Hohe wie die 
Wirkebene des Antriebs 28 liegt 

Jede Verriegelung 24 bzw. 26 besteht aus einer orts- 
fesi am Maschinengestell 34 sitzenden Einlaufklaue 44 
bzw. 46, einem hierzu verschwenkbar gelagerten Ha- 
kenriegel 48 bzw. 50 sowie aus einem Einlauf- und Rie- 
gelstuck 52 bzw. 54, wobei sich letzteres jeweils an der 
SchlieBeinheit 16 bzw. 18 befindet 

In der Wirkstellung der Verriegeiungen 24 bzw. 26, 
wie sie in den Fig. 3 und 4 fur die Verriegelung 24 und in 
den Fig. 5 und 6 fiir die Verriegelung 26 gezeigt ist, liegt 
das Einlauf- und Riegelstuck 52 bzw, 54 jeweils passend 
in der Einlaufklaue 44 bzw. 46, so daB der Hakenriegel 
48 bzw. 50 hochgeschwenkt werden kann und dadurch 
mit seinem Hakenende das Einlauf- und Riegelstuck 52 
bzw. 54 sichemd hinterfaBt 

1st die Verriegelung 24 eingeruckt dann wird die Kol- 
benstange 30 des Antriebs 28 ortsfest am Maschinenge- 
stell 34 lagenfixiert wahrcnd das Zylindergehause 32 
desselben sich entlang der Kolbenstange 30 aus der 
Stellung nach Fig. 3 in die Stellung nach Fig. 4 verfah- 
ren laBt Dadurch wird zwangsweise die SchlieBeinheit 
18 aus ihrer Blasstation 12 in den Bereich des Extru- 
sionskopfes 14 seitwarts verlageri und ihr mittels des 
Schwingenpaares 38 auch noch eine Bewegungskompo- 
nente in Hohenrichtung uberiagert Hieraus ergibt sich, 
daB die Wirkebene des Extrusionskopfes 14 oberhalb 
der Wirkebene der Blasstation 10 liegt 

1st die Verriegelung 24 ausgeruckt, die Verriegelung 
26 jedoch eingeruckt wie das die Fig. 5 und 6 zeigen, 
dann wird das Zylindergehause 32 des Antriebs 28 rts- 



fest am Maschinengestell 34 lagenfixiert, so daB sich 
nunmehr die Kolbenstange 30 relativ zum Zylinderge- 
hause 32 aus der Stellung nach Fig. 5 in die Stellung 
nach Fig. 6 verschieben kann. Es wird hierdurch die 
SchlieBeinheit 16 aus ihrer Blasstation 10 zum Extru- 
sionskopf 14 hin seitwarts veriagert, wobei ihr ebenfalls 
eine Bewegungskomponente in Hohenrichtung iiberla- 
gert ist 

Auch die Wirkebene der Blasstation 12 fiir die 
SchlieBeinheit 18 liegt also unterhalb der Wirkebene des 
Extrusionskopfes. 

In den Fig. 7 bis 10 der Zeichnung ist eine Vorrich- 
tung zum Ausformen von durch Extrudieren gebildeten 
Vorformlingen zu Hohlkorpem dargestellt die grund- 
satzlich den gleichen Aufbau haben wie die Vorrichtung 
nach den Fig. 3 bis 6, Deshalb sind dort auch die Funk- 
tionstetle mit den gleichen Bezugszeichen versehen, wie 
beim Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 3 bis 6. 

Unterschiedlich ist bei der Vorrichtung nach den 
Fig. 7 bis 10 gegenuber der Vorrichtung nach den Fig. 3 
bis 6 nur. daB der Extrusionskopf 14 und die beiden 
Blasstationen 10 und 12 eine iibereinstimmende Wirk- 
hohe haben. 

Zur Erreichung dieses Ziels ist es lediglich notwendig, 
die Aufhangung der beiden SchiieBeinheiten 14 und 18 
uber ihre Schwingenpaare 36 und 38 am Maschinenge- 
stell 34 zu variierea 

Wahrend nach den Fig. 3 bis 6 die Schwingenpaare 36 
und 38 so am Maschinengestell 34 aufgehangt sind, daB 
sie bei in den Blasstationen 10 und 12 befindlichen 
SchiieBeinheiten 16 und 18 eine vertikale Hangelage 
haben und nur beim Veriagern der jeweiligen SchlieB- 
einheit 16 bzw. 18 zum Extrusionskopf 14 in Schraglage 
gelangen. haben die Schwingenpaare 36 und 38 nach 
den Fig. 7 bis 10 in ihren beiden moglichen Endstellun- 
gen jeweils Schraglage. Lediglich in einer Zwischenstel- 
lung, die etwa auf halben Wege zwischen der Blasstation 
10 bzw. 12 und dem Extrusionskopf 14 liegt, nehmen die 
Schwingenpaare 36 und 38 dort eine vertikale Hangela- 
40 geein. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 7 bis 10 kann 
die Lange der Schwingenpaare 36 und 38 kleiner bemes- 
sen werden als beim Ausfuhrungsbeispiel nach den 
Fig. 3 bis 6, wenn in Hohenrichtung eine Bewegungs- 
45 komponente erzeugi wird. deren AusmaB mit demjeni- 
gen der Schwingenpaare 36 und 38 nach den Fig. 3 bis 6 
ubereinstimmt Dieser Umstand ist darauf zuriickzufuh- 
ren, daB die Schwingenpaare 36 und 38 nach den Fig. 7 
bis to mit einem Schwenkwinkel arbeiten, der etwa dop- 
50 pelt so groB ist wie der Schwenkwinkel der Schwingen- 
paare 36 und 38 nach den Fig. 3 bis 6. 

Unterschiedlich bei der Vorrichtung nach den Fig. 7 
bis 10 gegenuber derjenigen nach den Fig. 3 bis 6 ist 
auch noch die Anordnung der Verriegeiungen am Ma- 
ss schinengestell 34. Die Einlaufklauen 44 und 46 sind mit 
Schraglage am Maschinengestell 34 montiert damit sie 
die Einlauf' und RiegelstUcke 52 und 54 der SchiieBein- 
heiten 16 und 18 am Ende ihrer aufsteigenden Bewe- 
gung aufnehmen konnen. 
60 Die Hakenriegel 4S und 50 haben daruber hinaus eine 
solche Anordnung, daB sie die Einlauf- und Riegelstucke 
52 und 54 von unten her unterfassen, wenn diese sich in 
den Einlaufklauen 44 und 46 befinden. 

Die Anordnung des Antriebs 28 zwischen den beiden 
SchiieBeinheiten 16 und 18 ist beim Ausfuhrungsbeispiel 
nach den Rg. 7 bis tO grundsatzlich die gleiche wie beim 
Ausfiihrungsbeispiel nach den Rg. 3 bis 6. Die Wirkebe- 
ne desselben liegt namlich in einem Bereich zwischen 
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den oberen Fuhrungsholmen 40 und den unteren Fiih- 
rungsholmen 42 und isi zweckmaBigerweise auch so 
gelegt, daQ sie mit der Massenschwerpunkts-Ebene der 
beiden SchlieQeinheiten 16 und ISzusammen fallt. 

AbschlieBend sei lediglich noch erwahnt, daB der An- 5 
trieb 28 nicht unbedingt von einem Druckmilielzylinder 
gebildet werden muQ. sondern ebensogul auch aus ei- 
nem anderen Linearantrieb bestehen kann, der bspw. 
elektrisch arbeitet. 

Wesentlich ist lediglich. daB ein einziger Anirieb 28 10 
zur wechselseitigen Verstellung der beiden SchlieBein- 
heiten 16 und^lS relativ zum Maschinengesteil 34 einge- 
setzt wird und daO dieser Antrieb 28 eine Etnbaulage 
hat. die die Benutzung eines schmal gebauten Maschi- 
nengestelles 34 eimoglicht. 15 

Der Gesamiaufbau der Vorrichiung laBt sich aus 
Fig. 2 in Verbindung mil den Rg. 3 bis 6 bzw. mit den 
Fig . 7 b^s \0 ableiten. 

Patentansprucht: 20 



7. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB die Verriegelungen 
(24 bzw. 26) jeweils aus einer ortsfesien Einlauf- 
klaue (44 bzw. 46) und einem hierzu verschwenkbar 

"ge I ag e r tc n H alccnri egel'(48"bzw750)"i rtTBc r ci ctfcler 
Blasstationen (10 und 12) sowie aus einem Einlauf- 
und Riegelstiick (52 bzw. 54) an jeder SchlieBein- 
heit (16 bzw. 18) betehen (Rg. 3 bis 6 und 7 bis 1 0). 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die Blasstationen (10 
und 12) eine andere Wirkebene haben als der Ex- 
trusionskopf(l4;Rg. 3 bis 6). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Wirkebene des Extrusionskopfes 
(14) oberhalb der Wirkebene der Blasstationen (10 
undl2)liegt(Rg.3bis6). 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet daB der Extrusionskopf 
"f 14)Tindli iFBIass ta tlonen"( It) 

stimmende Wirkebene haben (Fig. 6 bis 10). 



1. Vorrichtung zum Ausformen von durch Extru- Hierzu 10Seite(n)Zeichnungen 
dieren gebildeten Vorformlingen aus Kunstsioff zu 

Hohlkorpern nach dem Blasverfahren, bestehend 
aus einem z.B. von einem Extruder gespeisten Ex- 25 
trusionskopf und zwei Blasstationen, bei welcher 
die den beiden Blasstationen in zwei Schliefleinhei- 
len zugeordneten Blasformen mit Hilfe von an den 
SchlieQeinheiten angreifenden Antrieben abwech- 
selnd in den Bereich des Extrusionskopfes und der 30 
betreffenden Blasstation stellbar sowie dort verrie- 
gelbar sind, wobei sich jeweils eine der Blasformen 
im Bereich des Extrusionskopfes befindet, wahrend 
die andere in ihrer Blasstation verriegelt ist, ge- 
kennzeichnet durch einen einzelnen Antrieb (28; is 
30. 32) zwischen den beiden SchlieBeinheiten (16 
und 18), der jeweils iiber diejenige SchlieBeinheit 
(16 bzw. 18) in einer Grundstellung (Rg. la) und b) 
bzw. Rg. Ic) und d)) ortsfest lagenfbtierbar ist, wel- 
che in ihrer Blasstation (10 bzw. 12) verriegelt ist, 40 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Anirieb (28; 30, 32) jeweils an den 
Oder in der Nahe der voneinander abgewendeten 
Seiten der beiden SchlieBeinheiten (16 und 18) an- 
greif t (Rg. 3 bis 6 bzw. 7 bis 1 0). 45 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet daB der Antrieb (28) aus 
einem Linearantrieb. z.B. einem Druckmilielzylin- 
der besieht. dessen Stellhub auf den Abstand zwi- 
schen den beiden Blasstationen (10 und 12) abge- 50 
stimmt ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet daB die SchlieBeinheiten 
(16 und 18) uber mindesiens zwei jeweils als Len- 
kerparallelogramme ausgelegte Schwingenpaare 55 
(36 bzw. 38) aufgehangt sind (Rg. 3 bis 6 und 7 bis 
10). 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB der Antrieb (28; 30. 
32) unterhalb der Anienkebene der Schwingenpaa- eo 

re (36 bzw. 38) an den SchlieBeinheiten (16 bzw. 18) . 
angreifi(Rg. 3 bis 6 und 7 bis 10). 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die Verriegelungen 
(24 bzw. 26) fiir die SchlieBeinheiten (16 bzw. 18) in t5 
den Blasstationen (10 und 12) in Hdhe des Antriebs 
(28; 30, 32) an den SchlieQeinheiten (16 bzw. 18) 
angreifen (Rg. 3 bis 6 und 7 bis 10). 
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